CSN 24 3325

Prazisionszentrierspitzen zum Spannen

von schweren Werkstiicken mit einem

Spitzenwinkel von 60° oder 90°

K 2D 2d a L1 L P 0 n m w Katalognummer
N 0,05 21-07255
60 198 390
E 0,01 21-07256
Me 80 145 65 8000 1600 20,4
N 0,05 21-07253
90 188 380
E 0,01 21-07254
N 0,05 21-07194
60 230 457
E 0,01 21-07213
Me 100 175 75 12 000 1300 35,4
N 0,05 21-07205
90 220 447
= 0,01 21-07212
N 0,06 21-07325
Me 120 210 95 90 263 525 20000 900 62,5
E 0,01 21-07326
K 2D ad a L1 L P 0 n m w Katalognummer
N 0,04 21-09001
60 103 207
E 0,01 21-09002
Mk 4 80 40 1500 3200 41
N 0,04 21-08999
90 89 192
E 0,01 21-09000
N 0,04 21-08988
60 19 247
E 0,01 21-08989
Mk 5 90 48 2500 2700 6.2
N 0,04 21-08976
90 109 237
E 0,01 21-08987
N 0,04 21-07249
60 163 340
E 0,01 21-07250
Mk 6 125 55 5000 1900 12,4
N 0,04 21-07222
90 153 330
E 0,01 21-07248
N 0,05 21-09024
60 198 455
E 0,01 21-09025
Mk 7 145 65 8000 1600 215
N 0,05 21-09022
90 188 445
E 0,01 21-09023
K K Kegel-Schaft
Zw[A a Spitzenwinkel (°)
P Genauigkeitsstufe
| N Normale Ausfiihrung
Al T _ B ~
Ql 8 ~ E Extra préazise Ausfiihrung
T w Rundlaufgenauigkeit (mm)
0 max. Werkstlickgewicht (kg)
|_1 n max. Geschwindigkeit (min™)
- m Produktgewicht (kg)
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