Presne otocne hroty
s malym prumerem hlavy,
s vrcholovym thlem 60°
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Hroty jsou uréeny k upinani obrobku na soustruzich,
pripadné i pro prace na bruskach.

CSN 24 3315

Konstrukce se vyznacuje malym prlmérem hlavy hrotu @ D oproti zakladni fadé oto¢nych hrotl
dle CSN 24 3324, coz umoziiuje snadny pristup nastroje k obrobku. Oto&né hroty jsou opatfeny
stopkou s kuzelem MORSE podle CSN ISO 296. Specialni utésnéni htidele zabrafiuje vnikani
procesnich kapalin do loziskového prostoru hrotu, zanaseni prachu a mechanickych necistot pfi
obrabéni a tim prodlouzeni zivotnosti hrotu.

Otocné hroty jsou dodavany s loziskovou naplni plastického maziva na bazi lithia - Mogul LV2-WR.
Rozebirani oto¢nych hrotl - kromé autorizovaného servisu - neni doporu¢eno.
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2 34 15 126 18 44 6000 180 21-22041
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4 42 20 177 24 50,5 5000 700 21-14296
5 60 30 226 35 61,5 4000 1000 21-27443
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