
Přesné otočné hroty
s malým průměrem hlavy, 
s vrcholovým úhlem 60°

Speciální těsnění zamezuje vnikání procesní kapaliny i prachových částic.
Zmenšený průměr hlavy pouzdra hrotu umožňuje lepší přístup k obrobku.

Použití ke středění a upínání obrobků především na hrotových  
poloautomatických soustruzích se 2–3 suporty.

Možnost využití hrotů na bruskách.



www.ibzt.cz

Konstrukce se vyznačuje malým průměrem hlavy hrotu Ø D oproti základní řadě otočných hrotů 
dle ČSN 24 3324, což umožňuje snadný přístup nástroje k obrobku. Otočné hroty jsou opatřeny 
stopkou s kuželem MORSE podle ČSN ISO 296. Speciální utěsnění hřídele zabraňuje vnikání 
procesních kapalin do ložiskového prostoru hrotu, zanášení prachu a mechanických nečistot při 
obrábění a tím prodloužení životnosti hrotu.

Otočné hroty jsou dodávány s ložiskovou náplní plastického maziva na bázi lithia - Mogul LV2-WR. 
Rozebírání otočných hrotů - kromě autorizovaného servisu - není doporučeno.

Hroty jsou určeny k upínání obrobků na soustruzích, 
případně i pro práce na bruskách. 

Mk Ø D Ø d  L l l1 n  Q w katalogové číslo

2 34 15 126 18 44 6 000 180

0,005

21-22041

3 36 16 144 19 44 5 000 400 21-12370

4 42 20 177 24 50,5 5 000 700 21-14296

5 60 30 226 35 61,5 4 000 1 000 21-27443

ČSN 24 3315

Mk kužel MORSE

n max. otáčky (minˉ¹)

Q max. hmotnost obrobku (kg)

w házení hrotu (mm)


