Prazisions-Zentrierspitzen
- verlangert, mit einem
Spitzenwinkel von 60°

@ Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessfliissigkeit

und Staubpartikeln.
@ Maglichkeit der Verwendung der Zentrierspitzen fiir CNC-Werkzeugmaschinen.




Die Zentrierspitzen sind fiir die Arbeit an Drehmaschinen
ausgelegt. Das verlangerte Spannteil ermoglicht einen
einfachen Zugang des Werkzeugs zum Werkstlick - was
besonders bei der Bearbeitung eines Werkzeugs mit
auswechselbaren Einsatzen von Vorteil ist.

CSN 24 3328

Die Konstruktion der Zentrierspitzen ermdglicht die Einstellung des Radialspiels. Die Spitzen
haben einen MORSE-Kegel gemaB CSN ISO 296. In einer speziellen Ausfiihrung werden die
Zentrierspitzen mit der Form und der Ausladung des rotierenden Teils der Spitzen nach
Kundenwunsch hergestellt. Die Zentrierspitzen werden mit einem Schmierfett auf Lithiumbasis
geliefert - Mogul LV2-WR.

Die Demontage der Mitlaufenden Spitzen - auBer bei autorisiertem Service - wird nicht empfohlen.
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2 36 20 128,5 24 41 6000 270 0,36 21-71282
3 47 28 167 34 53 5000 320 0,84 21-71283
4 55 35 2075 49 56,5 4000 1000 1,45 0,01 21-71284
5 69,5 45 259 66 63 3500 1600 3,2 21-71285
6 89 60 341 82 79 2500 3200 7.75 21-71286
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