
Präzisions- Zentrierspitzen 
für NC- und CNC-
Drehmaschinen

Die Konstruktion des Produktes stellt alle funktionelle Anforderungen - dank  
der Verwendung einer speziellen Wälzlagerung dar. 
Möglichkeit der Verwendung der Zentrierspitzen für NC- und CNC-
Werkzeugmaschinen. 
Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessflüssigkeit 
und Staubpartikeln.
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Die Konstruktion der Zentrierspitzen ermöglicht die Einstellung des Spiels im vorderen 
Radiallager. Die Zentrierspitzen sind mit einem MORSE-Kegel gemäß ČSN ISO 296 ausgeführt. 

Die Lagerung der Zentrierspitzen wird mit einer Füllung auf Lithiumbasis geliefert -  
Mogul LV2-WR. Die Demontage der Zentrierspitzen - außer bei autorisiertem Service - wird nicht 
empfohlen.

Die Zentrierspitzen sind zum Spannen von Werkstücken  
an NC- und CNC-Drehmaschinen vorgesehen. Der Spannteil 
ermöglicht einen einfachen Zugang des Werkzeugs zum 
Werkstück, was besonders bei der Bearbeitung von 
Formteilen von Vorteil ist.

ČSN 24 3327

Mk Ø D Ø d  L l l1 n Q m w Katalognummer

2 36 17 131 26 42 6 000 270 0,39

0,005

21-70272

3 47 25 170 33 57 5 000 320 0,89 21-70273

4 55 30 206 42 62 4 000 1 000 1,4 21-70274

5 70 40 257 54 73 3 500 1 600 3,2 0,002 21-70275

Mk Kegel MORSE

n max. Geschwindigkeit (minˉ¹)

Q max. Werkstückgewicht (kg)

m Produktgewicht (kg)

w Rundlaufgenauigkeit (mm)


