Prazisionszentrierspitzen
Zum Spannen von
schweren Werkstucken
mit einem Spitzenwinkel
von 60° oder 90°
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Die Zentrierspitzen sind zum Spannen von schwere
Werkstlicken an Drehmaschinen vorgesehen. Sie haben eine
sehr starre Konstruktion und das Lager des rotierenden
Teils zeichnet sich durch eine lange Lebensdauer aus.

CSN 24 3325

Ein groBer Vorteil ist die Moglichkeit das Spiel im vorderen Radiallager einzustellen. Die
Lagerraume sind mit OL-J5-0I gefiillt. Die Zentrierspitzen der EXTRA Préazisionsreihe werden auch
zum Spannen von Werkstlicken an Schleifmaschinen verwendet. Um die Verformung der Maschine
(Reitstock, Bett, Spindelstock) durch hohe axiale Spannkrafte zu reduzieren, liefern wir auch
Zentrierspitzen mit einem Spitzenwinkel von 60°- was insbesondere fiir Maschinen, die im Bereich
des zulassigen Maximums beansprucht werden sehr vorteilhaft ist. Die Zentrierspitzen sind mit
einem MORSE Kegel 4 + 7(Mk) nach CSN 22 0420 oder METRIC (Me)-Schaften nach CSN 22 0410
ausgefuhrt. Die Schafte entsprechen DIN 228 und ISO 296. Die Demontage der Zentrierspitzen -
auBer bei autorisiertem Service - wird nicht empfohlen.
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m K Kegel-Schaft
a Spitzenwinkel (°)
P Genauigkeitsstufe
Al S — ~ - . - N Normale Ausfiihrung
Q| Q
E Extra préazise Ausfiihrung
%] w Rundlaufgenauigkeit (mm)
0 max. Werkstlickgewicht (kg)
L1 n max. Geschwindigkeit (min™)
L m Produktgewicht (kg)
K 2D 2d a L1 L P 0 n m w Katalognummer
N 0,04 21-09001
60 103 207
E 0,01 21-09002
Mk 4 80 40 1500 3200 4,1
N 0,04 21-08999
90 89 192
E 0,01 21-09000
N 0,04 21-08988
60 19 247
E 0,01 21-08989
Mk 5 90 48 2500 2700 6.2
N 0,04 21-08976
90 109 237
E 0,01 21-08987
N 0,04 21-07249
60 163 340
E 0,01 21-07250
Mk 6 125 55 5000 1900 12,4
N 0,04 21-07222
90 163 330
E 0,01 21-07248
N 0,05 21-09024
60 198 455
E 0,01 21-09025
Mk 7 145 65 8000 1600 215
N 0,05 21-09022
90 188 445
E 0,01 21-09023
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