Presne otocne hroty
pro upinani tezkych
obrobku s vrcholovym
ihlem 60° nebo 90°

OO

Eco
packing
K 2D 2d a L1 L P 0 n m w katalogové ¢islo
N 0,05 21-07255
60 198 390
E 0,01 21-07256
Me 80 145 65 8000 1600 20,4
N 0,05 21-07253
90 188 380
E 0,01 21-07254
N 0,05 21-07194
60 230 457
E 0,01 21-07213
Me 100 175 75 12 000 1300 35,4
N 0,05 21-07205
90 220 447
E 0,01 21-07212
N 0,08 21-07325
Me 120 210 95 90 263 525 20000 900 62,5
E 0,01 21-07326
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Hroty jsou uréeny k upinani téZkych obrobku na
soustruzich. Jsou tuhé konstrukce a ulozeni otocné
¢asti se vyznacuje vysokou zivotnosti.

CSN 24 3325

Vyhodou je moznost sefizeni vile v pfednim radialnim loZisku. LoZiskové prostory jsou naplnény
olejem OL-J5. Hroty presnosti EXTRA se pouzivaji i k upinani obrobkd na bruskéach. Pro snizeni
deformaci stroje (konik, loZe, vietenik) vlivem axialnich upinacich sil, dodavame hroty s vrcholovym
Uhlem 60°, coz je zvlasté vyhodné pro stroje namahané v oblasti pfipustného maxima.

Hroty jsou opatFeny kuzelovou stopkou MORSE 4 = 7(Mk) dle CSN 22 0420 nebo stopkami
METRICKYMI(Me)dle CSN 22 0410. Stopky odpovidaji normam DIN 228 a IS0 296. Rozebirani
oto¢nych hrotd - kromé autorizovaného servisu - neni doporuceno.

K
?IWIA K kuzel stopky
a vrcholovy thel hrotu (°)
P oznaceni presnosti provedeni
A| O _ < - - - N normalni provedeni
V|
E extra pfesné provedeni
% w hazeni hrotu (mm)
0 max. hmotnost obrobku (kg)
L1 n max. otacky (min™)
L m hmotnost vyrobku (kg)
K 2D 2d a L1 L P 0 n m w katalogoveé ¢islo
N 0,04 21-09001
60 103 207
E 0,01 21-09002
Mk 4 80 40 1500 3200 4,1
N 0,04 21-08999
90 89 192
E 0,01 21-09000
N 0,04 21-08988
60 19 247
E 0,01 21-08989
Mk 5 90 48 2500 2700 6.2
N 0,04 21-08976
90 109 237
E 0,01 21-08987
N 0,04 21-07249
60 163 340
E 0,01 21-07250
Mk 6 125 55 5000 1900 12,4
N 0,04 21-07222
90 163 330
E 0,01 21-07248
N 0,05 21-09024
60 198 455
E 0,01 21-09025
Mk 7 145 65 8000 1600 215
N 0,05 21-09022
90 188 445
E 0,01 21-09023
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