Presne otocne hroty
pro upinani dutych
obrobku s vrcholovym
uhlem strediciho dulku
60° nebo 90°

@ Specialni tésnéni zamezuje vnikani procesni kapaliny i prachovych ¢astic.
@ Siroka nabidka moznosti specialnich provedeni dle zadani zakaznika.

(@ Sada vlozek 60° a 90° rozsitujici vyrobni portfolio obrobkd.




Hroty jsou uréeny pro soustruznické operace
k upinani obrobku s dutinami velkych priméru, které
neni mozno upinat otoénymi hroty bézného typu.

CSN 24 3319

Otocna ¢ast hrotu je zakoncena specialnim kuzelem na ktery se podle potfeby nasadi upinaci viozka
s vrcholovym thlem 60° (U1) nebo 90°(U2). V zakladnim provedeni jsou hroty dodavany s jednou
sadou vymeénitelnych upinacich vlozek odpovidajici velikost Mk.

Ve standartnim provedenijsou hroty dodavany s viozkami podle pfani s max. @ D dle tabulky. Ve
specialnim provedenijsou téZ dodavany nerozebiratelné hroty - upinaci vlozky nelze demontovat.
Jednotlivé upinaci vlozky jsou dodavaneé rovnéz jako nahradni dily. Oto¢né hroty jsou opatfeny
stopkou s kuzelem MORSE podle CSN IS0 296.

Otocné hroty jsou dodavany s loziskovou naplni plastického maziva na bazi lithia - Mogul LV2-WR.
Rozebirani oto¢nych hrotl - kromé autorizovaného servisu - neni doporuceno.
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