
Präzisions-Zentrierspitzen 
zum Spannen von hohlen 
Werkstücken mit einem 
Spitzenwinkel des Zentrier-
körners von 60° oder 90°

Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessflüssigkeit  
und Staubpartikeln. 
Der Satz der Einsätze mit 60° - und 90° erweitert das Portfolio der zu 
bearbeitenden Werkstücken.
Große Auswahl an speziellen Optionen der Ausführungen auf Kundenwunsch.



www.ibzt.cz

Der rotierende Teil der Spitze wird durch einen speziellen Kegel beendet, auf dem je nach 
Bedarf ein Spanneinsatz 60° (U1) oder 90° (U2) angebracht wird. In der Basisversion werden 
die Zentrierspitzen mit einem Satz austauschbarer Spanneinsätze geliefert, die der Größe Mk 
entsprechen. In der Standardversion werden die Spitzen auf Kundenwunsch mit Einsätzen max. 
Ø D gemäß der Tabelle geliefert. In einer speziellen Ausführung werden auch unlösbare Spitzen 
mitgeliefert - die Spanneinsätze können nicht entfernt werden. 

Die einzelnen Spanneinsätze werden auch als Ersatzteile geliefert. Die Zentrierspitzen sind mit 
einem MORSE-Kegel gemäß ČSN ISO 296 ausgeführt. Die Zentrierspitzen werden mit einem 
Schmierfett auf Lithiumbasis geliefert - Mogul LV2-WR. Die Demontage der Zentrierspitzen - 
außer bei autorisiertem Service - wird nicht empfohlen.

Die Zentrierspitzen sind ausgelegt für Dreharbeiten zum 
Spannen von Werkstücken mit großem Hohlraumdurch-
messer, die nicht mit Standartzentrierspitzen gespannt 
werden können.

ČSN 24 3319

Mk Ø d Ø D L l n  Q m mv w Katalognummer

3
60 35

80 162 81 5 000 400 2,1
0,63

0,02

21-71193
90 32 0,61

4
60 44

115 194 92 4 000 1 300 4,4
1,56

21-71194
90 47 1,4

5
60 46

135 240 116 3 500 2 000 8,0
2,76

21-71195
90 45 2,13

6
60 64

170
316 136 2 500 4 000 23,5

5,15

21-7119690 70 3,85

90 96 230 6,73

Mk Kegel MORSE

 Spitzenwinkel (°)

n max. Geschwindigkeit (minˉ¹)

Q max. Werkstückgewicht (kg)

m Gewicht der Zentrierspitze (kg)

mv Gewicht des Einsatzes (kg)

w Rundlaufgenauigkeit (mm)


