Prazisions-Zentrierspitzen
zum Spannen von hohlen
Werkstucken mit einem
Spitzenwinkel des Zentrier-
korners von 60° oder 90°

@ Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessfliissigkeit
und Staubpartikeln.

@ Der Satz der Einsatze mit 60° - und 90° erweitert das Portfolio der zu
bearbeitenden Werkstiicken.

@ GroBe Auswahl an speziellen Optionen der Ausfiihrungen auf Kundenwunsch.




Die Zentrierspitzen sind ausgelegt fiir Dreharbeiten zum
Spannen von Werkstiicken mit groBem Hohlraumdurch-
messer, die nicht mit Standartzentrierspitzen gespannt
werden konnen.

CSN 24 3319

Der rotierende Teil der Spitze wird durch einen speziellen Kegel beendet, auf dem je nach
Bedarf ein Spanneinsatz 60°(U1) oder 90°(U2) angebracht wird. In der Basisversion werden

die Zentrierspitzen mit einem Satz austauschbarer Spanneinsatze geliefert, die der GréBe Mk
entsprechen. In der Standardversion werden die Spitzen auf Kundenwunsch mit Einsatzen max.
2 D gemaB der Tabelle geliefert. In einer speziellen Ausfiihrung werden auch unldsbare Spitzen
mitgeliefert - die Spanneinsatze kdnnen nicht entfernt werden.

Die einzelnen Spanneinsatze werden auch als Ersatzteile geliefert. Die Zentrierspitzen sind mit
einem MORSE-Kegel gemaB CSN ISO 296 ausgefiihrt. Die Zentrierspitzen werden mit einem
Schmierfett auf Lithiumbasis geliefert - Mogul LV2-WR. Die Demontage der Zentrierspitzen -
auBer bei autorisiertem Service - wird nicht empfohlen.
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