Prazisions-Zentrierspitzen
mit kleinem Gehausedurch-
messer und einem
Spitzenwinkel von 60°
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Die Spitzen sind zum Zentrieren von Werkstlicken
an Drehmaschinen und Schleifmaschinen vorgesehen.

CSN 24 3315

Die Konstruktion zeichnet sich durch einen geringen Durchmesser des Gehauses @ D im Vergleich
zur Grundserie der Zentrierspitzen nach CSN 24 3324 aus, der einen einfachen Zugang des
Werkzeugs zum Werkstlck ermdglicht.

Die Zentrierspitzen sind mit einem MORSE-Kegel gemaB CSN IS0 296 ausgefiihrt. Eine spezielle
Dichtung verhindert sowohl das Eindringen von Prozessflissigkeiten in den Lagerraum der
Zentrierspitze, als auch die Eintragung von Staub und mechanischen Verunreinigungen wahrend
der Bearbeitung und verlangert somit die Lebensdauer der Spitze. Die Schwenkspitzen werden mit
einem Lithium-Schmierfett geliefert - Mogul LV2-WR. Die Demontage der Schwenkspitzen - aulBer
bei autorisiertem Service - wird nicht empfohlen.
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2 34 15 126 18 44 6000 180 21-22041
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4 42 20 177 24 50,5 5000 700 21-14296
5 60 30 226 35 61,5 4000 1000 21-27443
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