Prazisions-Zentrierspitzen
mit austauschbaren
Einsatzen und spezieller
Abdruckmutter.
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Die Kérnerspitzen dienen zum Zentrieren und Spannen

von Werkstuicken auf konventionellen NC- und CNC-
Drehmaschinen. Der Spannteil ermdglicht einen einfachen
Zugang des Werkzeugs zum Werkstiick, was besonders bei
der Bearbeitung von Formteilen von Vorteil ist.

CSN 24 3314

Die Konstruktion der Zentrierspitzen ermdglicht die Einstellung des Spiels im vorderen
Radiallager. Die Zentrierspitzen sind mit einem MORSE-Kegel gemaB CSN IS0 296 ausgefiihrt.
Austauschbare Einsatze ermdoglichen einen universellen Einsatz in der Herstellung verschiedener
Teile. Je nach verwendetem austauschbaren Einsatz konnen die Werkstucke auf unterschiedliche
Weise zentriert werden, z. B. Rohre am Innendurchmesser usw.

Der rotierende Teil der Spitze ist mittels eines konischen Hohlraum beendet, in den je nach Bedarf
verschiedene Zentriereinsatze eingefligt werden kénnen. Die Einsatze missen mit einer Spannraft
(Reitstock)in den Hohlraum eingedriickt werden. Der Einsatz wird mittels einer speziellen Gabel
herausgeworfen. Zusatzlich die Zentrierspitze mit einer Abdriickmutter ausgestattet, um das
Entfernen von dem Reitstock der Maschine zu erleichtern. Ein spezieller Dichtring verhindert

das Eindringen von Prozessflissigkeit und Staubpartikeln in die Lagerraume des Gehauses und
verlangert somit erheblich die Lebensdauer.

Die Zentrierspitzen werden mit einem Schmierfett auf Lithiumbasis geliefert - Mogul LV2-WR. Die
Demontage der Zentrierspitzen - auBer bei autorisiertem Service - wird nicht empfohlen.
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