Presne otocne hroty
s vymeénitelnymi viozkami
a odtlacovaci matici
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Hroty jsou uréeny ke stfedéni a upinani obrobku

na klasickych NC a CNC soustruzich. Jejich upinaci
¢ast umoznuje snadny pristup nastroje k obrobku,
coz je zvlast vyhodné pri obrabéni tvarovych soucéasti.

CSN 24 3314

Konstrukce hrotd umozniuje sefizovani vile v pfednim radialnim lozisku. Oto¢né hroty jsou opatieny
stopkou s kuzelem MORSE podle CSN IS0 296. Vyménitelné vlozky umoziiuji univerzalni pouziti

pfi riznorodé kusové vyrobé. Podle pouzité vymeénitelné vioZky je mozno upinat obrobky rznymi
zpUsoby, napt. trubky za vnitini primér apod.

Otocna ¢ast hrotu je zakoncena kuzelovou dutinou, do niz je mozno podle potfeby vkladat rizné
upinaci viozky. Vlozky je nutno vtlac¢it do dutiny upinaci silou (konikem). Vyjmuti upinaci viozky se
provadi vyrazenim pomoci vyrazeci vidlice. Kromé pouziti vyménitelnych vloZek je hrot opatren
odtlacovaci matici pro snadné vyjmuti z pinoly stroje. Specialni tésnici krouzek zamezuje vnikani
procesni kapaliny i prachovych ¢astic do loZiskovych prostor hrotu, tim je vyrazné prodlouzena

i zivotnost.

Otocné hroty jsou dodavany s loziskovou naplni plastického maziva na bazi lithia - Mogul LV2-WR.
Rozebirani oto¢nych hrotl - kromé autorizovaného servisu - neni doporuceno.
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3 52 75 15 143 63 5000 400 1,65 21-14292
4 55 80 20 17 69 4000 1300 3,05 0,012 21-14293
5 69,5 95 25 213 84 3500 2000 6,1 21-14294
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