PRAZISIONS-
ZENTRIERSPITZEN
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Wir setzen die Tradition
und Qualitat von SKODA fort.

/ Manufactured by IBZ



Prazisions-
Zentrierspitzen

PRECISION ~ TRADITION



Prazisions-Zentrierspitzen
mit austauschbaren
Einsatzen und spezieller
Abdruckmutter.
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CSN 24 3314
Mk 2D @ D1 ad
3 52 75 15
4 55 80 20
5 69,5 95 25
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0 m w Katalognummer
5000 400 1,65 21-14292
4000 1300 3,05 0,012 21-14293
3500 2000 6,1 21-14294
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Prazisions-Zentrierspitzen

mit kleinem Gehausedurch-

messer und einem

Spitzenwinkel von 60°
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Mk

n

0

w
Mk 2D 2d L | n n 0 w Katalognummer
2 34 15 126 18 44 6000 180 21-22041
3 36 16 144 19 44 5000 400 21-12370

0,005

4 42 20 177 24 50,5 5000 700 21-14296
5 60 30 226 35 61,5 4000 1000 21-27443
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PI'éZiSiOns-zentrierspitzen Die Zentrierspitzen sind ausgelegt fur Dreharbeiten zum

Spannen von Werkstiicken mit groBem Hohlraumdurch-

Zum Spannen VOn hOhIen mesdser,l?je nicht mit Standartzentrierspitzen gespannt
Werkstucken mit einem I
SpitzenWinkeI des Zentrier- Der rotierende Teil der Spitze wird durch einen speziellen Kegel beendet, auf dem je nach

) o o Bedarf ein Spanneinsatz 60°(U1) oder 90° (U2) angebracht wird. In der Basisversion werden
ko rners von 60 Oder 90 die Zentrierspitzen mit einem Satz austauschbarer Spanneinsatze geliefert, die der GroBe Mk
entsprechen. In der Standardversion werden die Spitzen auf Kundenwunsch mit Einsatzen max.
@ D gemaB der Tabelle geliefert. In einer speziellen Ausfihrung werden auch unlésbare Spitzen
mitgeliefert - die Spanneinsatze konnen nicht entfernt werden.
@ Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessfliissigkeit

und Staubpartikeln. Die einzelnen Spanneinsatze werden auch als Ersatzteile geliefert. Die Zentrierspitzen sind mit
() Der Satz der Einsatze mit 60° - und 90° erweitert das Portfolio der zu einem MORSE-Kegel gemaB CSN ISO 296 ausgefiihrt. Die Zentrierspitzen werden mit einem

bearbeitenden Werkstticken. Schmierfett auf Lithiumbasis geliefert - Mogul LV2-WR. Die Demontage der Zentrierspitzen -
@ GroBe Auswahl an speziellen Optionen der Ausfiihrungen auf Kundenwunsch. auBer bei autorisiertem Service - wird nicht empfohlen.

v[A
U2 = Hie S2
\P ‘\ Mk Kegel MORSE
2D 2d & a Spitzenwinkel (°)
n max. Geschwindigkeit (min™)
% ] 0 max. Werkstlckgewicht (kg)
m Gewicht der Zentrierspitze (kg)
4 m, Gewicht des Einsatzes (kg)
w Rundlaufgenauigkeit (mm)
L
L
Mk a 2d 2D L | n 0 m m, w Katalognummer
60 35 0,63
3 %0 - 80 162 81 5000 400 21 061 21-71193
60 44 1,56
4 %0 . 115 194 92 4000 1300 4,4 ” 21-1194
E.co 60 46 2,76 0,02
packlng 5 %0 45 135 240 116 3500 2000 8,0 213 21-71195
60 64 5,15
6 90 70 170 316 136 2500 4000 23,5 3,85 21-71196
90 96 230 6,73

IBZD wwibzt.cz PRECISION ~ TRADITION



Prazisions-Zentrierspitzen
mit einem Spitzenwinkel

von 60°

@ Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessfliissigkeit

und Staubpartikeln.
@ Mdglichkeit der Verwendung der Zentrierspitzen an Schleifmaschinen.

60°
Mk 2D 2d L | n n 0 m w Katalognummer
1 34 17 n3 19 41 6000 = 0,25 21-70241
2 36 20 1245 17 41 6000 340 0,34 21-71242
& 47 28 162 29 53 5000 400 0.8 21-711243
0,007
4 55 35 194 35 56,5 4000 1300 1,37 21-71244
® 70 45 238 43 67 3500 2000 3,03 21-711245
6 90 60 3185 59 79 2500 4000 718 21-71246

IBZD

Die Zentrierspitzen dienen zum Zentrieren von
Werkstiicken an Drehmaschinen. Alternativ fur Arbeiten
an Schleifmaschinen, insbesondere beim Schleifen von
Werkstiicken mit hoherem Gewicht.

CSN 24 3324

Die Konstruktion zeichnet sich durch einen kleinen Durchmesser des Gehauses @ D aus, der

einen einfachen Zugang des Werkzeugs zum Werkstlck ermdglicht. Bei Zentrierspitzenspitzen

mit einem MORSE Kegel 2 + 6- ist die Spieleinstellung im vorderen Radiallager sehr vorteilhaft.

Die Zentrierspitze Mk 1hat eine andere Konstruktion und ist zum Spannen von sehr leichten

Werksticken vorgesehen. Daher geben wir nicht die zulassige Belastung dieser Spitze an. Die
Zentrierspitzen sind mit einem MORSE-Kegel gemaB CSN IS0 296 ausgefiihrt.

Die Zentrierspitzen werden mit einer Fullung von Kunststoffschmiermittel auf Lithiumbasis -

Mogul LV2-WR - geliefert. Die Demontage der Zentrierspitzen - auBer bei autorisiertem Service

- wird nicht empfohlen.

S1
WA S2
Mk
N — S/
L% e | O, B - r-— " "I 1T
Y |
Y
— L r—
90°
Mk 2D 2d L | n n
3 47 28 154 22 53 5000
4 55 35 183 24 56,5 4000
5 70 45 228 33 67 3500
6 90 60 316,5 57 79 2500

www.ibzt.cz

400
1300
2000
4000

— L —
Mk Kegel MORSE
n max. Geschwindigkeit (min™)
0 max. Werksttickgewicht (kg)
m Produktgewicht (kg)
w Rundlaufgenauigkeit (mm)

w Katalognummer
21-71249
21-711240

0,005
21-711247
21-71248
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Prazisionszentrierspitzen
Zum Spannen von
schweren Werkstuicken
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n
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Eco o
packing K 2D d a L1 L P 0 n m w Katalognummer
N 0,04 21-09001
80 103 207
E 0,01 21-09002
Mk 4 80 40 1500 3200 4,1
N 0,04 21-08999
90 89 192
E 0,01 21-09000
N 0,04 21-08988
K @D gd a L L P 0 n m w Katalognummer 60 e 247 £ 001 21-08989
Mk 5 90 48 2500 2700 6.2
N 0,05 21-07255 N 0,04 21-08976
60 198 390 90 109 237
E 0,01 21-07256 E 0,01 21-08987
Me 80 145 65 8000 1600 20,4
N 0,05 21-07253 N 0,04 21-07249
90 188 380 60 163 340
E 0,01 21-07254 E 0,01 21-07250
Mk 6 125 55 5000 1900 12,4
N 0,05 21-07194 N 0,04 21-07222
60 230 457 90 153 330
E 0,01 21-07213 E 0,01 21-07248
Me 100 175 75 12000 1300 35,4
N 0,05 21-07205 N 0,05 21-09024
90 220 447 60 198 455
E 0,01 21-07212 E 0,01 21-09025
Mk 7 145 85 8000 1600 215
N 0,06 21-07325 N 0,05 21-09022
Me 120 210 95 90 263 525 20000 900 62,5 90 188 445
E 0,01 21-07326 E 0,01 21-09023
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Prazisions-Zentrierspitzen
mit auswechselbaren
Einsatzen

@ Mdglichkeit der anderen Ausfiihrungen der Konstruktion der Einsatze
gemaB vorgegebenen Kundenspezifikationen.
Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessfliissigkeit
und Staubpartikeln.

© Mdglichkeit der Verwendung der auswechselbaren Einsatze.

Zentrierspitzen mit austauschbaren Einsatzen sind fiir
Arbeiten an Drehmaschinen vorgesehen. Deren Konstruktion
ermaoglicht einen universellen Einsatz in den Einzelfertigungen
fir ein umfangreiches Sortiment von Werkstucken.

CSN 24 3326

Abhangig vom verwendeten auswechselbaren Einsatz konnen Werkstlcke in einen Zentrierkorner
mit 60° Winkel eingespannt werden oder Werkstiicke mit einem 60° Konus-Stltzkegel oder

auch Teile ohne Bohrloch -z.B. an der Oberflache, Rohre an dem Innendurchmesser und
dergleichen. Der mitlaufende Teil der Zentrierspitze ist durch einen konischen Hohlraum

beendet, in den verschiedene Spanneinsatze in einer Form von ,a + g" eingeflugt werden

kénnen. Die Einsdtze miissen mit einer Klemmkraft (Reitstock)in den Hohlraum eingedriickt
werden. Der auswechselbare Einsatz wird mittels einer speziellen Gabel (h) herausgeworfen. Die
Zentrierspitzen sind mit einem MORSE-Kegel gemaB CSN ISO 296 ausgefiihrt.

In der Standardversion werden die Zentrierspitzen mit einem Satz auswechselbarer Spanneinsatze
in Form von ,a + g”und einer Auswurfgabel (h) geliefert. In der korrigierten Version werden die
Zentrierspitzen mit einem Satz von auschwechselbaren Einsatzen nach Spezifikation des

Kunden geliefert. In der speziellen Ausfihrung werden Zentrierspitzen mit der spezifizierten

Form der Einsatzen gemaB den spezifischen Anforderungen des Kunden geliefert. Die einzelnen
Spanneinsatze werden auch als Ersatzteile geliefert. Die Zentrierspitzen werden mit einem
Schmierfett auf Lithiumbasis geliefert - Mogul LV2-WR. Die Demontage der Zentrierspitzen - mit
Ausnahme autorisierter Servicepartnern - wird nicht empfohlen

St S2

Mk Kegel MORSE

n max. Geschwindigkeit (min™)
'@ o - 0 max. Werkstiickgewicht (kg)
a
m Produktgewicht (kg)
- w Rundlaufgenauigkeit (mm)
AT W A

Mk 2D gd L | n 0 m w Katalognummer
2 36 10 110 45,5 6000 340 0,75 21-71262
Eco 3 47 15 145 62 5000 400 1,52 21-71263
packing 4 55 20 7 69 4000 1300 2,88 0,012 21-71264
5 70 25 213 84 3500 2000 5,75 21-71265
6 90 30 2835 103 2500 4000 13,85 21-71266

IBZD
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Auswechselbare Einsatze
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ks m
0,02

0,05

1 on
0,20

0,34

ks m,
0,042
0,085

1 0,135
0,27
0,72

ks m,
0,067

0,22

1 0,43
0,47

1,65

Katalognummer
21-00418
21-00346
21-00377
21-00393
21-00399

Katalognummer
21-00419
21-00353
21-00378
21-00394
21-00400

Katalognummer
21-00420
21-00354
21-00379
21-00395
21-00401

Katalognummer
21-00421
21-00371
21-00380
21-00396

21-00402
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Mk
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Mk
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ks m
0,03

0,06

1 0123
0,23

0,38

ks m
0,055

0,13

1 0,18
0,34

0,50

ks m
0,09

1 0n
0,21

ks m
0,018

0,02

1 0,03
0,06

0,16

e

Katalognummer
21-00422
21-00372
21-00381
21-00397
21-00403

Katalognummer
21-00423
21-00374
21-00382
21-00398
21-00404

g

Katalognummer
21-00425
21-00386
21-00384
21-00408
21-00406

H

Katalognummer
D21-03349
D21-00154
D21-03442

h

Katalognummer
21-00424
21-00385
21-00383
21-00407
21-00405

PRECISION ~ TRADITION



Prazisions- Zentrierspitzen
fur NC- und CNC-

Die Zentrierspitzen sind zum Spannen von Werkstlicken

° . .
D reh masch I n e n an NC- und CNC-Drehmaschinen vorgesehen. Der Spannteil
ermoglicht einen einfachen Zugang des Werkzeugs zum
Werkstiick, was besonders bei der Bearbeitung von
( Die Konstruktion des Produktes stellt alle funktionelle Anforderungen - dank Formteilen von Vorteil ist.
der Verwendung einer speziellen Walzlagerung dar.
@ Maglichkeit der Verwendung der Zentrierspitzen fiir NC- und CNC- GSN 24 3327
Werkzeugmaschinen.
Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessfliissigkeit Die Konstruktion der Zentrierspitzen erméglicht die Einstellung des Spiels im vorderen
und Staubpartikeln. Radiallager. Die Zentrierspitzen sind mit einem MORSE-Kegel gemaB CSN ISO 296 ausgefiihrt.

Die Lagerung der Zentrierspitzen wird mit einer Flllung auf Lithiumbasis geliefert -
Mogul LV2-WR. Die Demontage der Zentrierspitzen - auBBer bei autorisiertem Service - wird nicht
empfohlen.

Mk Kegel MORSE

n max. Geschwindigkeit (min™)

0 max. Werkstlckgewicht (kg)

m Produktgewicht (kg)

w Rundlaufgenauigkeit (mm)

Mk 2D 2d L | n n 0 m w Katalognummer

2 36 17 131 26 42 6000 270 0,39 21-70272
3 47 25 170 33 57 5000 320 0,89 0,005 21-70273
4 55 30 206 42 62 4000 1000 1.4 21-70274
5 70 40 257 54 73 3500 1600 3,2 0,002 21-70275
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Prazisions-Zentrierspitzen
- verlangert, mit einem
Spitzenwinkel von 60°

@ Eine spezielle Dichtung verhindert das Eindringen von Prozessfliissigkeit
und Staubpartikeln.
@ Mdglichkeit der Verwendung der Zentrierspitzen fiir CNC-Werkzeugmaschinen.

Die Zentrierspitzen sind fiir die Arbeit an Drehmaschinen
ausgelegt. Das verlangerte Spannteil ermoglicht einen
einfachen Zugang des Werkzeugs zum Werkstlick - was
besonders bei der Bearbeitung eines Werkzeugs mit
auswechselbaren Einsatzen von Vorteil ist.

CSN 24 3328

Die Konstruktion der Zentrierspitzen ermoglicht die Einstellung des Radialspiels. Die Spitzen
haben einen MORSE-Kegel gem&B CSN IS0 296. In einer speziellen Ausfiihrung werden die
Zentrierspitzen mit der Form und der Ausladung des rotierenden Teils der Spitzen nach
Kundenwunsch hergestellt. Die Zentrierspitzen werden mit einem Schmierfett auf Lithiumbasis
geliefert - Moqul LV2-WR.

Die Demontage der Mitlaufenden Spitzen - auBer bei autorisiertem Service - wird nicht empfohlen.

Mk Kegel MORSE

n max. Geschwindigkeit (min™)

0 max. Werksttickgewicht (kg)

m Produktgewicht (kg)

w Rundlaufgenauigkeit (mm)

L
Mk 2D gd L | n n 0 m w Katalognummer

2 36 20 128,5 24 4 6000 270 0,36 21-71282
3 47 28 167 34 53 5000 320 0,84 21-711283
4 55 35 2075 49 56,5 4000 1000 1,45 0,01 21-71284
5 69,5 45 259 66 63 3500 1600 3,2 21-71285
6 89 60 341 82 79 2500 3200 7,75 21-71286
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Feste Spann-und
Zentrierspitzen

Feste Spitzen werden zur Einspannung und Zentrierung von
Werkstiucken an Werkzeugmaschinen oder Messgeraten
verwendet.

Zertifikat

Fiie

IBZ group s.r.o.

Sitz der Gesellschaft: Havitska 1241, 330 23 Nyfany, Tschechische Republik

Betrieh: Tvlova 1/57. 301 01 Pizaf, Tschachische Republik

BUREAL VERITAS CERTIFICATION CZ, £.r.0. bostdtigl, dacs das Management-Systarm der oben genantilen
Organksation baurtadll wurde und die in der Iolgenden orm lesigelegien Anfordérungean aliil

CSN 24 3310

Marm

CSN EN ISO 9001:2016

Anwandungsbaraich
{Der Anwandungebaraich git nur 10f die Baltriabsstattan)

Starre und robuste Konstruktion vorherbestimmt flr einen fest eingespannten Kragarm.
Die Spitzen sind aus Werkzeugkohlenstoffstahl hergestellt. MORSE-Kegel nach CSN IS0 296.

FERTIGUNG VON ZENTRIERSPITZEN. YORRICHTUNGSBALU, WERKZEUGEBAL.
FERTIGUNG VON PRUF UND MESSWERKZEUGEN,
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Mk Kegel MORSE
- Original Zantilizierungstermin: 24-07-2020
Zolc| 4 4o 0 max. Werkstiickgewicht (kg)
© o
m Produktgewicht (kg)
W [T Lt o) Zerfifiziarungszyklus | Rezertilizierungzyklus Staridatum: 24-07-2020
A
Zetfifizierungszyklus | Rezerilizierungszyklus Enddatum: 23-07-2023
L
Wahrend der Giligheitsdauer diesas Zerlifikales missen die Anfordarungan
dar Marm kontinuletich afillt werden, was durch regelmaéaiiige Uberwachung 23-07-2023
durch Buresu Veritas Cerdilication sichargestellt wird. Giiltig bis
= ad L n 0 m 7 Katalognummer Ubar dis Gotgkell dieses Zedllikates wird Bureau Verlas Carlilication aul Anfrags jederzell Auskuntl geben
0 3 70 20 _ 0,03 21-00766 +420 210088 216
Waiters Auskiintte Thor des Managemanisystem und dan Anwendungabaraich sind Ober Gio Organisahon solbal
1 n 80 26,5 125 0,086 21-00767 Zu behommen
2 17 100 36 325 0,16 21-00768
3 23 125 44 650 0.4 0,003 21-00769
4 30 60 575 1000 08 21-00770 :@—J
5 42 200 705 2500 18 21-00771 *71_4 §3100
Varsion 1 Ausgabedaum: 24-07-2020
6 60 280 98 5000 5,45 21-00772

Zedilikasnummer: CZ009170

MAMAGING DFFICE- SUHERL VESTAS CERTIFICATION CF_ s a. Clihimniove 40 23 Pramva 4 Crach Repuipls

IBALING OFFICE ADDAESS AUREAL VERITAS CERTIFICATION G2 ara, Ofrachicea t 140 02 Priha &, Coch Raoushs

"
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lhr authorisierter Vertriebspartner
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